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Dessa monteringsanvisningar ska féljas vid montering av  THERMISOL-element, om
ingenting annat uttryckligen anges i eventuella andra, av ThermiSol Oy till byggplatsen
levererade, anvisningar eller ritningar. Har monteringsanvisningarna inte foljts, tar
elementtillverkaren inget ansvar fér eventuella omedelbara eller senare fel och skador.

Utférs elementkonstruktionen genom ThermiSols forsorg, levereras till arbetsplatsen en
montageparm, som innehdller ritningar, eventuella list- och materielférteckningar samt
objektspecifik detaljinformation om fogar. Gors planeringen pa annat hall, ombesorjer
bestéllaren sjalv att anvisningarna kommer till arbetsplatsen.

ALLMANT

THERMISOL-elementet &r en sandwichkonstruktion, vars styrka baseras pa den
kompositkonstruktion som karnan och ytplatarna bildar. Elementen ska hanteras pa
sadant satt, att ytorna inte repas eller skadas under monteringen.

Vid leverans finns pa elementbuntarna fastsatta hanteringsinstruktioner och en packlista
som klargor vilka element och eventuella tillbeh6r som ingar i forpackningen.

Vid behov kan man pa arbetsplatsen ta upp 6ppningar och genomforingar i elementen.
Tas stora 6ppningar upp maste man kontrollera elementets hallfasthet.

Objektspecifika monteringsdetaljer och planer ska féljas vid monteringen. Fasten,
tatningar, varme- och brandisolering samt lister ska monteras med omsorg och enligt
konstruktionsplanen.

FORBEREDELSER PA ARBETSPLATSEN

Pa arbetsplatsen ska man pa forhand bekanta sig med monteringsscheman och
konstruktionsritningar. Av monteringsscheman framgar byggnadens matt, pa vilka
elementens dimensionering grundas. Matten bér kontrolleras pa arbetsplatsen. Speciellt
bor man observera att fundamentens och stommens mattavvikelser inte far Gverstiga
enligt allméanna byggbestammelser tillatna toleranser. | forekommande fall maste felen
atgardas. Om sa inte ar mojligt, maste man ta kontakt med elementkonstruktéren for
Overenskommelse om  eventuella  andringar av  elementens matt  eller
sammanfogningsdetaljer.

| arbetsplatsens omedelbara nérhet ska man for
lagring av elementen reservera ett utjamnat och
torrt markomrade med tillracklig barighet.
Elementen levereras till arbetsplatsen i buntar
med bredden 1 215 mm och héjden maximalt
1370 mm.

Elementférpackningarnas vikt finns noterade i
packlistan.

Kontrollera elementens antal genom att jamfora packsedel och fraktbok. Kontrollera ocksa
eventuella transportskador omedelbart. Hittar du en skada, notera den direkt i
fraktboken och lamna en skriftlig rapport till elementleverantdren.
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Elementen ar forpackade i krympplast, men ska de inte monteras med en gang, bor de
tackas med en skyddande 6vertackning for att forhindra att de blir nedsmutsade och vata.
THERMISOL SAFE -elementen ska skyddas mot véata; den i elementen ingdende
gipsskivan far inte bli vat. Placeras flera element i kontakt med varandra, ska man ha ett
skydd mellan dem.

Marken runt byggnaden ska jamnas ut pa
sadant satt att lyftredskapen kan forflyttas runt
byggnaden utan hinder i takt med
monteringsarbetet.

Alla i lyftarbetet anvanda lyftsaxar, -krokar och textilstroppar ska vara kontrollerade och

tillgangliga pa arbetsplatsen.

Vid valet av lyftredskap faststalls lyfthojder och -avstand samt elementens vikt (se tabell).

Elementens  karntjocklek

(mm) 50 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | KONSTRUKTION
THERMISOL-element Tunn stalplat 0,5/

Vikt kg/m2 901951 10 1105 11 115} 12 | 125 13 karna/tunn stalplat 0,5
THERMISOL SAFE- Tunn stalplat 0,5/
element 19,2 | 19,7 | 20,2 | 20,7 | 21,2 | 21,7 | 22,2 | kd&rna/13 mm

Vikt kg/m2 gipsskiva/tunn stalplat 0,5
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MONTERINGSARBETET
Vid monteringen ska man iaktta arbetarskyddslagens bestdmmelser.

Det &r inte tillatet att lyfta och montera enskilda element VID HARD VIND eftersom de &r
latta och har en stor yta.

Element med gipsskiva eller annat fuktkansligt material ska skyddas sarskilt val
under monteringstiden. Alla dppna skarytor och elementandar ska skyddas mot
intrdngande vatten.

Elementen &r belagda med sitt slutgiltiga ytskikt och ska darfér hanteras med vederborlig
varsamhet.

DET AR ABSOLUT FORBJUDET ATT UTFORA SVETSNINGSARBETEN |
ELEMENTENS OMEDELBARA NARHET!

AVEN GNISTSPRUT FRAN VINKELSLIP KAN SKADA FARGSKIKTET!

Svetsar man eller slipar med vinkelslip i narheten av elementen, ska elementytorna
skyddas. Man maste komma ihag att informera elementmontérer och 6vriga
byggnadsarbetare (t ex stalmontorer och VVS-montorer) pa arbetsplatsen om detta.

Forpackningsplast stoppas omedelbart i sopsackar eller laggs pa avfallsflak.

Man far inte sla pa elementen med hammare, slagga eller annat hjalpmedel, utan de ska
pressas pa plats.

Vid behov kan bearbetning pa elementen utféras med handcirkelsag med hardmetallklinga
eller med figursdg. Lampliga verktyg for skarning av EPS-karnan ar handsag och kniv.

DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA VINKELSLIP!

Vid bearbetningen uppstaende metallspan ska borstas bort fran elementytorna.

Vid upptagning av hal inne i element borjar man genom att vid det avsedda halets
ytterkant borra ett tillrackligt stort hal for att kunna bérja sdgning med figursag.

Nar det nedersta elementet fungerar som sockelelement, ska fyllning med jord utféras
samtidigt pa bada sidorna. Fylls jord endast pa ena sidan, maste den ofyllda sidan stottas
tillfalligt.
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ELEMENTENS MARKNINGAR

Pa elementens langsida finns markt tillverkningsdag, elementets beteckning, langd,
ytkvalitet, pilar riktade mot ytksiktet, typgodk&nnandenummer och annan
tillaggsinformation, t ex brandklass.

Exempel:
THERMISOL 10.11.04 W3 3200 * PES5-30 v PVF5-20 YM215/6221/2002

DATUM | BETECKN | LANGD | OVERYTA | UNDERYTA ALTERNATIVT EXTRA

10.11.04 W36 3200 PES5-30 PVFE5-20 YM215/6221/2002

Z-10.4.3-66

CE

TOM El 15

ALLMANT OM URETANFOGSKUM

Vid arbete med normalt uretanskum far arbetstemperaturen (flaskans, ytornas,
omgivningens temperatur) inte underskrida +5 °C. Bast lyckas skumningen med skum
som forvarats i rumstemperatur under en tid fore anvandningen.

Pa vintern bér man anvanda for vinterbruk avsett polyuretanskum, vars lagsta
anvandningstemperatur ar -10 °C. Skummets utbredning minskar med fallande
temperatur.

Bekanta dig med anvisningarna pa uretanskumflaskan innan arbetet pabérjas.

CFC-fria uretanskum innehdller brannbar drivgas av klass 1, tyngre an luft, vilket bor
observeras vid hantering och lagring.

Lagring ska ske pa brandsaker, torr och sval plats i originalférpackning.
Lagringstemperatur: +5°C — +30 °C. Flaskorna far inte forvaras i temperaturer éver +40
°C. De ska lagras staende.

TATNINGSMASSA

Bekanta dig med anvisningarna pa tatningsmassans forpackning innan arbetet paborijas.

Forvaring i o6ppnad originalférpackning pa sval och torr plats i temperaturer mellan +5 °C
och +25 °C.
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MONTERING AV YTTERVAGGSELEMENT

Elementens montering kan paborjas da
stommen, eventuell nedre styrning och
sockellist pa sockeln samt dérrarnas U-
profilramar ar fardiga pa plats. U-profilramar
som skruvas ihop kan monteras i efterhand.
Montera den nedre styrningen vagratt.

Vagrat montering: Mellan underprofilen och
elementet ska placeras ett 7 mm tjockt
tatningsband eller uretanskum, sa att
elementets karna ligger emot
underkonstruktionen.

Tata ocksd mellanrummet mellan sockel och
underprofil.
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Elementmonteringen paborjas i ett lampligt
hérn av byggnaden och fortsétts en sida i
taget, om mojligt. P& elementets sida finns
en beteckning med vars hjalp elementets
placering kan aterfinnas i
monteringsschemat.

THERMISOL-elementets fog THERMISOL SAFE-elementets fog

N BRANDSKYDDSMASSA
TATNINGSMASSA - - -

Med hjalp av fogmassan far elementvaggen en sammanhangande angsparr.

Fogmassan appliceras i allménhet pa den varmare sidan av vaggen, normalt i insidans fog.
Vid staende montering samt i kall- och frysforrad pafores massa aven i yttersidans fog.

Vid fogning av THERMISOL SAFE-element anvands brandmassa i fogen pa samma sida som
gipsskivan.

Vid applicering av massan maste man sakerstélla att massan fordelas i ett obrutet skikt utefter
hela fogens langd. Strangen med massa far inte avbrytas och inga luftspalter far bli kvar i
fogen.

Man maste se upp Sa att massan inte pressas ut och eventuellt utpressad massa ska
omedelbart avlagsnas noggrant fran elementytorna.

Vatten eller sno far inte bli kvar i fogarna.

| takt med monteringsarbetet maste man kontrollera att placeringen av element fortskrider
enligt ritningarna (fogarna mellan elementen far inte bli for stora eller for sma).
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Fogmassa kan appliceras redan innan

elementen lyfts pa plats.

Lyftanordningens kondition ska kontrolleras
innan elementet satts fast.

Lyftet ska ske jamnt och ryck undvikas.
Speciellt ska man se upp sa att platkanterna
inte skadas vid Iyft.

Vid lyft av vaggelement ska lyftet utféras med
godkand lyftanordning, som fasts mitt pa
elementet. Det ska fastas tillrackligt hart utan
att elementet skadas.

Samtidigt faster man en lyftlina som
férhindrar att elementet faller om
lyftanordningen skulle ge vika.

Den nedersta raden kan &ven monteras utan
lyfthjalpmedel.
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THERMISOL-elementets fastalternativ

Géangad stang + mutter/lockskruv och
galvaniserad platta

Med elementet i lage fasts det i stompelaren
med gangad stang eller lockskruv med en
separat galvaniserad platta som bricka.

Om elementleveransen innehaller
fastsattningsmaterial, framgar
infastningssattet av detaljritningar i
monteringsparmen.

D& bada elementen i en fastpunkt har satts
pa plats, kan elementens slutliga infastning
mot stompelaren utforas.

Elementskruv

Elementen kan ocksa fastas med hjalp av
l&nga elementskruv med tatningsbrickor.
THERMISOL SAFE-elementen fasts alltid
med elementskruv.

Antalet fastpunkter ska kontrolleras i
planeringsdokumenten.

P& hojder 6ver 3 m ska arbetet utféras fran en
lyftkorg eller en stélining med racken. |
samband med lyftarbeten ska man alltid bara
hjalm.

Andfogar mellan elementen ska fyllas med polyuretanskum eller mineralull enligt
detaljritningarna.
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MONTERING AV MELLANVAGGSELEMENT

Elementen monteras antingen liggande eller stdende enligt schemat for mellanvaggarna. Vid
monteringen foljs till arbetsplatsen levererade detaljritningar och i tillAmpliga delar
monteringsanvisningarna for yttervaggselement ovan.

Kortare mellanvaggselement kan lyftas manuellt, medan lyft av langre element kréaver lyftsax
eller truck. Lyftanordningen ska prepareras med nagot mjukt material som foérhindrar att
elementen repas. Lyftanordningarnas lyftkapacitet ska kontrolleras.

ELEMENTMONTERING | FRYS- OCH KALLFORRAD

Vid monteringen ska till arbetsplatsen levererade detaljritningar och monteringsscheman féljas.
Vid monteringen ska sarskild vikt fastas vid angsparrens tathet pa vaggens bada sidor, i
frysforrad speciellt pa vaggens varmare sida, oftast utsidan.

| frysforrad ska koldbryggor (= elementets plat) kapas.

Frysforrad ska utrustas med tillrackliga undertrycksventiler.

MONTERING AV INNERTAKSELEMENT

Vid monteringen ska till arbetsplatsen levererade detaljritningar och monteringsscheman
foljas.

For lyft av elementen pa plats lampar sig till exempel en lyftsax. Lyftanordningen ska
prepareras med nagot mjukt material som foérhindrar att elementen repas. Lyftanordningens
lyftkapacitet ska kontrolleras.

Maste man under arbetet ga pa monterade innertakselement, ska man kontrollera for vilka
belastningar elementen ar dimensionerade.

LISTMONTERING OCH FARDIGSTALLNING

Byggnaden fardigstélls genom att lister monteras, ett moment av avgoérande betydelse for
slutresultatet. Darfor ska listmonteringen utféras med omsorg.

Fran elementtillverkaren levererade tacklister har pa baksidan en markning med listens
kodnummer. Motsvarande listkoder aterfinns pa listleverantorens packlista. |
monteringsparmens listférteckningar och detaljritningar ar listerna mérkta med denna kod.

Om annat inte namns, har 6verlappningsmattet for invandiga lister beraknats till ca 100 mm
och for utvandiga lister till ca 150 mm.

RENGORING AV ELEMENTYTOR

Som bilaga till monteringsanvisningen finns for olika ytbehandlingar rekommenderade
rengdringsmedels pH-varden samt allmanna anmarkningar angaende rengdoring.

REPARATION AV YTOR

Som bilaga stalplatstillverkarens anvisning:
= Rengoéringsmedel for olika ytor
= Renovering av ytskikt
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TVATTMEDEL FOR PLAT

Vi kan inte rekommendera tvattmedel eftersom vi inte har mgjlighet att prova.
Vi kan daremot ange inom vilka granser tvattmedlets Ph-varde bor vara.

Man brukar beteckna rengéringsmedel enligt nedan:

Ph
Neutrala 6-8
Milt alkaliska 8-11
Starkt alkaliska > 11

En grov rekommendation ar féljande:

Miljo Belaggning

Neutrala Prelaq polyester, Prelag PVF2
Milt alkaliska Plastisol

Starkt alkaliska Dobel Foodsafe folie

Det maste ocksa tillaggas att:

- platen skall skéljas noggrant efter rengéring

- klippkanter skall skyddas mot rengéringsmedel och fukt
- repskador skall battringsmalas

- fukt far ej bli stdende mot platen

SSAB Tunnplat AB Oy SSAB Svenskt Stal Ab
78184 Borlange Fredrikinkatu 63 A 11
Sverige 00100 Helsinki

Puhelin  +46-243-70000 Puhelin ~ 09-6866030

Telefax +46-243-72000 Telefax 09-6932120



DOBEL

APRIL 1994

Rengoring, malning och reparation
av foliebelagd stalplat

DEFINITION

Dobel ir kallvalsad eller metallbelagd stalplat belagd
med en polymer-folie. Foliens tjocklek i+ 0,12-0,30
mm och den férekommer i enfargat eller monstrat
utférande med en priglad ytstruktur. Foliens huvud-
sakliga bestdndsdelar dr polyvinylklorid, mjukgérare
av ftalattyp och fargpigment.

TVATTNING

Littare smuts torkas bort med fuktig trasa.

Torrtorka ej. Om ytan kidnns fet, anvind vatten
med tillsats av neutralt rengoringsmedel utan ammo-
niak.

Observera att rengoringsmedel innehdllande ammo-
niak kan ge gulning av materialet. En kraftigare ren-
goringseffekt uppnds med 5% kaustiksoda med till-
sats av ndgot rengoringsmedel. Efterskolj med rent
vatten och It torka.

FLACKBORTTAGNING

Grundregeln ar att spill ska torkas upp med t ex hus-
hallspapper innan det hunnit sjdlvtorka. Var forsik-
tig med l6sningsmedel. Folien skadas av toluen, ace-
ton, trikloretylen, perkloretylen, fortunning (thinner)
och bensin.

Vissa vattenolosliga amnen sdsom lappstift, kul-
spets, spritpennor, skokrim, gummiklack-mirken,
tjdra, asfalt tas bort med lacknafta (White Spirit)
eller denaturerad sprit. Dessa @mnen kan ge bestden-
de mirken om de fir vara kvar en tid.

Efterskolj med rent vatten och lat torka.
Rostflickar kan tonas ned vid behandling med 10%-
ig oxalsyrelosning,.

Vid daglig rengoring i livsmedelslokaler, se sirskilt
datablad.

YTBEHANDLING
Materialet fir ej ytbehandlas med polish eller andra

ytbehandlingsmedel utéver vad som nimnts ovan fér
tvittning och flickborttagning.

LAGNING AV REPSKADOR

Repskador kan atgirdas genom att varma, mala
eller tapetsera om folieytan.

Varmning

Mycket ytliga repskador kan ofta virmas genom att
upphetta folien till ca 70-80°C. Limplig virmekilla
ar en varmluftspistol som anvinds for plastsvets-
ning.

Djupare repskador kan aven delvis battras genom
att trycka ihop sdrkanterna med t ex en kniv.

Malning

Det bor papekas att djupa repskador dr mycket
svdra att atgirda med tillfredsstillande resultat.

Spackling och mélning ger ett déligt resultat
genom att foliens pragling, fargmonster och glans ar
svéra att efterlikna.

Enfirgade folier kan dven mdlas med akrylfirg i
samma kulor som folien har. Exempel pa leverantor
av lamplig akrylfirg, se nedan.

Vid méalningen bér en max filmtjocklek av 40-50
pm appliceras for att ursprungspriglingen i folien
skall framtrida. Tjockare firgskikt gor priglingen
diffus eller helt osynlig.

Bittringsmilning kan ocksi utforas lokalt dir mal-
ningen inte bér omfatta storre yta dn sjilva skadan.
Sddan mélning kommer ofta att fa ett avvikande
utseende men kan vara nodvindig for att ge det
underliggande platmaterialet ett korrosionskydd.

I korrosionsutsatta miljoer skall en skada ned till
metallbeldggningsskiktet grundmaélas med en wash-
primer eller en primer som rekommenderas av farg-

leverantoren. @

SSAB

TUNNPLAT



Rengoring innan malning

Innan malningen skall ytan rengoras med ett alka-
liskt avfettningsmedel, till exempel 5% kaustiksoda
med tillsats av nagot rengdringsmedel. Skolj ytan
med rent vatten och lat den torka.

Tapetsering

Storre skador pd en folierad platyta kan atgdrdas
genom att limma pd en ny folie. Erfarenhet och
laboratorieférsok visar att Hernia Golv- och
vigglim 1800 ger ett bra resultat. Detta kan képas i
de flesta farghandelsbutiker. Limmet finns dven
utomlands.

Innan tapetsering rengores ytan enligt avsnittet
Rengoring innan milning ovan.

Vid tapetsering ar det viktigt att limmet laggs pa
tunt for att torktiden inte skall bli alltfor lang.
Limmet stryks pa den folierade plitytan, varefter
den nya folien pressas fast, limpligast genom att
anvinda en gummirulle med skaft. Det ar viktigt att
alla luftblasor under folien avligsnas omedelbart for
att ytan skall bli jamn och fin.

Obs ! Milning och omtapetsering i utrymmen dar
brandklassade ytskikt krivs, bor utforas i begriansad
omfattning for att inte den totala firg- och foliemas-
san skall bli for stor.

Fér tapetsering kan SSAB Tunnplat leverera sepa-
rat folie inom standardprogrammet i sma kvantite-

ter.

Exempel pa leverantor av bittrings- och ommal-
ningsfarger av akryltyp:

Gislaved Folie AB
Box 518

332 00 Gislaved
tel 0371- 806 60

Uppgifterna i denna trycksak hanfér sig till tiden for publicering.
Reservation gors for andringar till foljd av Iopande produktutveckling.
Senast tillgéngliga data 1amnas gérna pa begéran.

SAB

[+]
TUNNPLAT
SSAB Tunnplat AB SSAB Tunnplat AB
781 84 Borlange Box 510
Telefon 0243-70 000 372 25 Ronneby
Telefax 0243-720 00 Telefon 0457-781 00

Telefax 0457-116 76

MILIOMARKT PAPPER @///
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ThermiSol Oy

Huvudkontor

Toravantie 18

FI1-38210 Sastamala
FINLAND

Puh. +358 (0)10 8419 258
Fax +358 (0)10 8419 275

www.thermisol.fi
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